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PRECIS DE LA DIVULGATION 

L' invention conceme un dispositif permettant de manipuler et recycler des panneaux 
sxir une ligne de decoupe, ledit dispositif comprenant en combinaison: un dispositif de 
stockage de panneaux paitiellement decoupes et comprenant une pluralite d'espaces de 
5 rangement; de premier moyens permettant de recevoir des panneaux partiellement d^oup^ 
d^une ligne de decoupe; de second moyens permettant d'ins^rer des panneaux partiellement 
d^coup^ dans un dispositif de stockage; de troisieme moyens permettant de recevoir des 
panneaux retires du dispositif de stocks^e et de les retoumer vers une ligne de decoupe; et de 
qualrieme moyens permettant de s^iectivement retirer des panneaux stockes dans le dispositif 
10 de stockage et de les transferer sur les troisieme moyens. L*invention conceme 6galement une 
methode d'utilisation du dispositif prec^demment mentionne. 
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DISPOSITIF ET METHODE POUR LA VALORISATION 
ET L'OPTIMISATION DE PANNEAUX A DECOUPER 

Domaine de rinvention 

5 

L' invention conceme iin dispositif d'entreposage de portions de panneaux non utilises 
ainsi qu'ime m^thode permettant la valorisation et 1' optimisation de la d^coupe desdites 
portions. Tout parriculierement, le dispositif et la m6thode associ^e permettent de recycler sur 
une ligne de decoupe de panneaux, en particuiier des panneaux de verre, une portion de 
1 0 panneau non utilisee de sorte a en optimiser Tudlisation (c'est-^-dire reduire les pertes). 

Description de Part ant€rieur 

U est connu dans le domaine de la decoupe de panneaux, notamment de panneaux de 
1 5 verre, que plusieurs conmiandes de differents formats et gtometries doivent €tre optimisees 
dans ime grandeur de panneau de verre donne. Par exemple, en inventaire une feuille de verre 
de 96 par 144 pouces sera utilise a 92% selon une multitude de pieces decoupees pour la 
production. Parfois, des commandes peuvent rester en attente quelques jours pour rencontrer 
une valeur d*optimisation rentable. 

20 

Lorsque des feuilles de verre sont partiellement utilisees, la fa9on actuelle est de 
manuelleraent enlever les portions restantes de feuilles de verre et de ies placer sur un 
chevalet. Pour des pieces de 36 par 48 pouces et plus, deux employes sont requis pour le faire 
et pour des pieces de 36 par 72 pouces, le procede est dangereux. On choisit souvent de 
25 redecouper les grands formats pour les manipuler. Plus souvent, le temps n^cessaire et le 
danger font en soite que la piece n*est pas r6utilis6e et est d6truite. 

Le demandeur a maintenant d^couvert un dispositif et une methode permettant de 
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facilement reutiliser ct eatreposer des restes de panneaux ou feuilles de verre suite i une 
optimisation non conforme aux objectifs. 

Rfeuin^ de I'inventioii 

Avantageusement, la pr6sente invention conceme un dispositif et une m^thode qui 
montrent I'avantage de pouvoir prendre une piece de verre non utilisee suite k une 
optimisation au dela des objecti^, de I'entreposer m6caniquement, de reinventorier cette piece 
comme inventaire de format diff(6rent a r6optimiser et de la retoumer sur la ligne lorsque les 
valeurs d' utilisation sont acceptables. 

Avantageusement, rinvention conceme un dispositif permettant de manipuler et 
recycier des panneaux, notamment des panneaux de verre, sur une ligne de decoupe, ledit 
dispositif comprenant en combinaison: 

un dispositif de stockage de panneaux partiellement d^coupes et comprenant une 
plurality d*espaces de rangement; 

de premier moyens permettant de recevoir des panneaux partiellement decoupes d'une 
ligne de d6coupe; 

de second moyens permettant d'inserer des panneaux partiellement decoupes dans un 
dispositif de stockage; 

de troisieme moyens permettant de recevoir des panneaux retires du dispositif de 
stockage et de les retoumer vers une ligne de decoupe; et 

de quatrieme moyens permettant de selectivement retirer des paimeaux stock6s dans 
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le dispositif de stockage et de les transferer sur les troisifime moyens. 

Avantageuseraent, le dispositif comporte en outre de cinquieme moyens permettant 
de stocker des informations quant a la nature, ie format et la geometric de chaque panneaux 
5 stockes, et quant a Tidentite de Tespace de rangement, de stocker des informations quant a la 
nature, le format et la g^om^trie de diverses pieces h fabriquer dans les parmeaux stock6s, et 
dMdentifier le panneau stocke permettant d^optimiser le rendement de decoupe. 

Avantageusement, le dispositif comporte des moyens moteurs permettant d*actionner 
10 individuellement lesdites premier moyens, second moyens, troisi^me moyens et quatrieme 
moyens. 

Avantageusement, le premier moyens comporte une premidre table basculante dent le 
plateau peut etre deplace entre deux positions extremes, soit une position substantiellement 
15 horizontale pour recevoir un panneau depuis un dispositif de dteoupe, et une position 
substantiellement verticale; pour d6placer un panneau depuis une position substantiellement 
horizontale vers une position substantiellement verticale. Cette premidre table est montee de 
&9on pivotante sur un b§ti et des moyens moteurs permettent de la basculer entre ses positions 
extremes. 

20 

Avantageusement, le second moyens comporte des moyens convoyeur permettant de 
deplacer un panneau en position substantiellement verticale sur la premiere table basculante 
vers un espace de rangement determine du dispositif de stockage. 

2 5 Avantageusement, le dispositif de stockage de panneaux (exemple un accumulateur) 

comprend une pluralite d'espaces de rangement paralleles. De preference, le dispositif de 
stockage est im accumulateur pourvu d*une pluratitd d'espaces de rangement paralleles ouvert 
a des extr^mites opposees, ledit accumulateur etant en outre pourvu de moyens permettant 
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d'indexer un espace de rangement determine avec le panneau de la premiere table basculante. 
Tout particulierement, I'accumulateur est monte sur rail et peut gtre d&plac6 par des moyens 
moteurs pour aligner un espace de rangement determine avec un panneau substantiellement 
positionne a la verticale sur la premiere table basculante. 

5 

Avantageusement, les troisi&ne moyens permettant de recevoir des panneaux retires 
du dispositif de stockage et de les retoumer vers une ligne de decoupe; et comporte una 
seconde table basculante dont le plateau peut etre depiace entre deux positions extremes, soit 
une position substantiellement verticale pour recevoir un panneau depuis le dispositif de 
1 0 stockage (de pr6f6rence Taccumulateur), et une position substantiellement horizontale; pour 
deplacer un panneau depuis une position substantiellement verticale vers une position 
substantiellement horizontale permettant de deplacer les panneaux vers la ligne de decoupe.. 
Cette seconde table est montee de fa9on pivotante sur un bati et des moyens moteurs 
permettent de la basculer entre ses positions extremes. 

15 

Avantageusement, les quatrieme moyens permettant de s61ectivement retirer des 
panneaux stockfe dans le dispositif de stockage et de les transferer sur les troisieme moyens, 
lesdits quatrieme moyens comportant des moyens convoyeur. Tout particulierement, les 
mSmes moyens que pr6c^emment permettent d' aligner un espace de rangement determine 
2 0 avec la seconde table basculante. 

Avantageusement, les moyens permettant de stocker I'infomiation relative ^ la nature, 
le format et la geometric des panneaux stockes ainsi que Tidentite de son espace de 
rangement; de stocker les caracteristiques de nature, formats et geom6tries de pieces a 
2 5 effectuer et d'identifier le ou les panneaux stockes dans les espaces de rangement qui peuvent 
etre reutilises avec une optimisation acceptable comporte un ensemble, comprenant 
un ordinateur et un logiciel communiquant i un ensemble de dispositif de conunandes pour 
actionner les divers moyens moteurs du dispositif. 
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L' invention conceme 6galement une m^thode utilisant un dispositif tel que d^fini 
pr6c6denunent, ladite methode comprenant: 

le chargement d'un panneau sur les premier moyens, 

5 

r insertion dudit panneau dans le dispositif de stockage; 

le retrait d'un panneau du dispositif de stockage; et 

1 0 rinsertion du panneau retire du dispositif de stockage sur la ligne de decoupe. 

Avantageusement, rinvention comporte en outre une 6tape permettant le stockage 
d' information dans un dispositif memorisant la nature, le format et la geometrie du panneau 
stocke ainsi que Tidentite de Tespace de rangement; le stockage de la nature, format et 
1 5 g6om6trie de pieces k d&ouper; des moyens de traitement de P information et d 'optimisation 
pour optimiser la d^coupe de panneau stocks. 

Avantageusement, Tinvention conceme une methode comportant les etapes suivantes: 

20 le chargement d'un paimeau sur une premiere table basculante substantiellement 

horizontale; 

le basculement de la premiere table pour amener le panneau en une position 
substantiellement verticale; 

le d^placement du panneau dans un dispositif de stockage par des moyens convoyeurs; 
25 le stockage d'information dans un dispositif memorisant la nature, le format et la 

geometrie du panneau stocke ainsi que Tidentite de Tespace de rangement de meme que la 
nature, format et g&metrie de pieces a ddcoupor, et des moyens de traitement de Tinformation 
et d'optimisation pour optimiser la dScoupe de panneauK stock^s; 
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le dfiplacement d*un paimeau stocke et identifie pour la d6coupe de pieces dans celle- 
ci, par des moyens convoyeurs depuis le dispositif de stockage vers une seconde table 
basculante substantiellement verticale; 

le basculement de la second table pour amener le panneau en une position 
5 substantiellement horizontale et Tacheminer vers une table de dteoupe. 

Breve description des photos 

Des realisations particidierement pr6f6rees de T invention vont £tre decrites ci-apres 
10 en se refdrant aux photographies suivantes: 

La photo 1 est une vue en perspective avant du dispositif avec la premiere table en 
position substantiellement verticale, la seconde table en position substantiellement horizontale 
et le dispositif de stockage (ex. raccumulateur) entre les tables; 

15 

La photo 2 est une vue en perspective avant du dispositif de la figure 1 avec la 
premiere table et la seconde table en position substantiellement horizontale; 

La photo 3 est une vue en perspective avant du dispositif de la figure 1 avec la 
2 0 premiere table et la seconde table en position substantiellement verticale; 

La photo 4 est une vue en perspective de la seconde table en position substantiellement 
verticale; 

25 La photo 5 est une vue en perspective de la premiere table en position 

substantiellement verticale; 

La photo 6 est une \aie en perspective d'un systdme de levier actionnant la premifere 
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table ou la seconde table; et 

La photo 7 est une vue en perspective des moyens convoyeurs et des moyens 
permettant le deplacement du dispositif de stockage. 

5 

Description d£tail]£e de realisations particuli&rement pr^f^rees 

La r^cup^ation d'un fonnat non utilis6, la pi^ sera transferee dans un accumulateur 
oil chacune des pieces sera conservees et inventori&s pour besoin futurs, Exemple: 40 

IC comraandes de verre sont optimis^es dans un fonnat de verre en inventaire de 96 par 130 
pouces. 10 feuilles peuvent etre decoupees avec des resultants superieur a 92% et 35 
conunandes pourront etre traitees. Les 5 autres commandes a cause de leurs dimensions et/ou 
geometries peuvent rester en attente dans le systeme longtemps avant de recevoir d'autres 
commandes pouvant rencontrer les objectifs d'optimisation. Avec un dispositif suivant 

15 rinvention, une feuille par exemple utilis6e a 50% sem d^coupee et le restant, par exemple 
96 par 60 pouces, sera place dans I'accumulateur et redonne comme valeur de feuille en 
inventaire a redecouper. Manipuler de tels formats manuellement est laborieux et dangereux. 

La ligne est constitute d'une premiere table basculante dont le plateau se place a 
20 rhorizontal d*oii Ton transfert la pifece de verre a inventorier. Une fois en place, le plateau 
bascule sur un plan presque horizontal, et un systeme convoyeur transferera la piece dans un 
accxmiulateur. L'accumulateur est constitue de plusieurs espaces pouvant recevoir une piece 
de verre. L'accumulateur de d^placera et s'indexera pour recevoir la piece de verre de la 
premiere table basculante d'alimentation. Un deuxieme m^canisme ou table basculante de 
25 sortie, pourra recevoir une piece de verre de Taccuraulateur et la retoumer sur la ligne de 
decoupe. 

La possibility de pouvoir m&aniquement entreposer dans un accumulateur les pieces 
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non utilisees lors de la d6coupe, des reinventorier et recycler sur la ligne de d&oiipe. 

Bien entendu, la description ci-dessus de realisations preferees de Tinvention n'est pas 
limitative et comporte en outre toutes les variations possibles et realisations qui peuvent etre 
evidentes aux yeux d'un honime de metier. 
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Les realisations de T invention au sujet desquelles un droit exclusif de propriete ou de 
privilege est revendique, sent d^finies comme il suit: 

1. Un dispositif permettant de manipuler et recycler des panneaux sur une ligne de 
5 d^coupe, ledit dispositif comprenant en combinaison: 

un dispositif de stockage de panneaux partiellement d^coup^s et comprenant une 
pluralite d'espaces de rangement; 

10 de premier moyens permettant de recevoir des panneaux partiellement decoupes d^ime 

ligne de decoupe; 

de second moyens permettant d'inserer des panneaux partiellement d6coupes dans un 
dispositif de stockage; 

15 

de troisieme moyens permettant de recevoir des panneaux retires du dispositif de 
stockage et de les retoumer vers une ligne de decoupe; et 

de quatrieme moyens permettant de s61ectivement retirer des paimeaux stockds dans 
20 le dispositif de stockage et de les transferer sur les troisieme moyens. 

2. Dispositif suivant la revendication 1, caract^ris^ en ce qu'il comportc en outre de 
cinquieme moyens permettant de stocker des informations quant k la nature, le format et la 
geometrie de chaque panneaux stockes et quant a I'identite de I'espace de rangement, de 

25 stocker des informations quant a la nature, le format et la g^om^trie de diverses pieces a 
fabriquer dans les panneaux stockes, et d'identifier le paimeau stocke permettant d'optimiser 
le rendement de decoupe. 
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3. Dispositif suivant la revendication 1 ou 2, caracterise en ce qu'il comporte en outre des 
moyens moteurs permettant d'actionner individuellement lesdites premier moyens, second 
moyens, troisifeme moyens et quatrieme moyens. 

5 4. Une methode d'utilisation de dispositif defini a la revendication 1 , caract^risee en ce 
qu'elle comprend les etapes suivantes: 

le chargement d'un panneau sur les prraiier moyens, 

1 0 rinsertion dudit panneau dans le dispositif de stockage; 

le retrait d'un panneau du dispositif de stockage; et 

rinsertion du panneau retire du dispositif de stockage sur la ligne de decoupe. 

15 

5. Une methode d'utilisation de dispositif defini a la revendication 2 ou 3, caracterisie 
en ce qu'elle comprend les Stapes suivantes: 

le chargement d'un panneau sur les premier moyens, 

20 

rinsertion dudit panneau dans le dispositif de stockage; 



le stockage d'information dans un dispositif m^morisant la nature, le format et la 
geomStrie du panneau stocke ainsi que Tidentite de I'espace de rangement; le stockage 
25 de la nature, format et geometric de pidces i decouper; des moyens de traitement de 

rinformation et d'optimisation pour optimiser la decoupe de parmeau stocke; 



le retrait d'un panneau du dispositif de stockage; et 
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I'insertion du panneau retire du dispositif de stock£^e sur la ligne de decoupe. 



